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POCKETMADRASS MED VARIERANDE HOJD 
Teknikotnr&de 

Foreliggande uppf inning hanfor sig till en resarmad- 
rass omfattande f jadrar inneslutna i hoi j en, en s k pock- 
etmadrass, samt en metod och anordning for tillverkande 
5 av en dylik madrass. 

Bakgrund 

En vanlig teknik for att gora resarmadrasser ar den 
s k pockettekniken. Denna innebar att f jadrarna innesluts 

10 i pasar, s k haijesfickor eller pockets, dvs individuellt 
omsluts av ett hoi jesmaterial . Pa detta satt blir f jad- 
rarna relativt individuellt fjadrande sa att de kan fjad- 
ra enskilt utan att paverka de omkringliggande f jadrarna, 
och damned okar komforten f6r anvandaren eftersom tyngden 

15 harmed fdrdelas jamnare over belastningsytan. 

Det ar vidare kant fran bl a WO 00/00065, EP 1048248 
och US 5222264 att i en madrass omvaxlande anordna f ja- 
derenheter med olika egenskaper, genom att t ex anordna 
olika enheter i olika zoner hos madrassen, som darvid far 

20 exempelvis olika hardhet. Ett problem med dessa kanda 
madrasser ar dock att den kanda tekniken endast kan an- 
vandas f6r variationer av madrassens egenskaper i lokala 
omraden, och inte for att allmant paverka madrassens 
egenskaper. vidare ar de kanda teknikerna for astadkom- 

25 mande av sadana variationer dyra och komplicerade att an- 
vanda, vilket aven gor slutprodukterna dyra och komplice- 
rade. 

Ett allmant problem f6r madrasser ar vidare att ned- 
pressningen ar vasentligt olika for olika delar av krop- 
3 0 pen. Detta innebar i fallet med resarmadrasser att kraf- 
ten med vilken madrass f jadrarna verkar mot dessa omraden 
hos anvandaren ar vasentligt storre an kraften som verkar 
mot andra, mindre nedpressande omraden av kroppen. Detta 



2 

minskar blodcirkulationen i dessa omraden och upplevs som 
obehagligt och mindre komfortabelt . 

F6r att komma tillratta med detta problem ar det 
kant att anordna skikt av olika f j adringsegenskaper i 
madrassen. Sadana madrasser ar exempelvis beskrivna i WO 
98/53724 och WO 99/35081 med sarama sokande. Ett problem 
med denna typ av madrasser ar dock att de ar relativt 
komplicerade och dyra att tillverka. 

Det finns darfor ett behov av en madrass som ar enk- 
lare och/eller billigare att tillverka men som samtidigt 
ger god komfort i relation till konventionella madrasser. 

Uppfinningens syfte 

Det ar darfor ett syfte med foreliggande uppfinning 
att tillhandahalla en resarmadrass av det inledningsvis 
namnda slaget, samt en metod och anordning f6r tillver- 
kande av densamma, dar de ovan relaterade nackdelarna 
helt eller atminstone delvis undanrdjs. 

Detta syfte uppnas medelst en resarmadrass samt en 
metod for tillverkning av densamma enligt de bifogade pa- 
tentkraven. 

Sammanfattning av uppf innincren 

Enligt en fdrsta aspekt av uppfinningen tillhanda- 
halls en madrass omfattande spiralf jadrar anordnade som 
f jaderenheter i holjesf ickor, vilka f jaderenheter ar an- 
ordnade efter varandra i avlanga strangar. varvid madras- 
sen omfattar ett flertal sadana sammankopplade strangar 
anordnade vid sidan om varandra. Atminstone en fjaderen- 
het inom atminstone en Strang har vidare en h6jd som 
skiljer sig fran ho j den for de 6vriga f j aderenheterna 
inom samma Strang. 

Medelst uppfinningen astadkoms en variation i hojd 
mellan fj aderenheterna inom respektive Strang, utover en 
eventuell ytterligare variation mellan strangarna. Pa 
detta satt kan pa ett enkelt satt variationer av madras- 
sens egenskaper over madrassytan astadkommas. Exempelvis 
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ar det mojligt att anordna lagre och hdgre fj aderenheter 
i monster som gor att mardaasen far ett tnjukare ytskikt 
och ett styvare undre skikt. Likaledes ar det mojligt att 
enkelt tillhandhalla olika omraden hos madrassen, sasom 
omraden med olika mjuka eller olika tjocka ytskikt, eller 
omraden med och utan sadana ytskikt. 

Fjaderhdjden kan vara varierad mellan tva lagen, men 
det ar aven mojligt att anvanda flera olika hojder, var- 
vid fler an tva skikt hos madrassen erhalls. Exempelvis 
kan p& detta satt enkelt en tre- eller fyrskiktsstruktur 
astadkommas . 

Madrassen enligt uppfinningen ar mycket flexibel, 
och kan varieras P a ett flertal satt for att uppna olika 
typer av madrassegenskaper . Detta gor att madrasser med 
olika egenskaper enkelt kan tillverkas i sma serier eller 
till och med specialanpassat for varje exemplar. Samti- 
digt kan madrassen tillverkas pa ett relativt okomplice- 
rat och kostnadsef fektivt satt. 

Foretradesvis omf attar madrassen flera fjadrar i ett 
flertal strangar som har en h6jd som skiljer sig fran 
hojden for de 6vriga f jaderenheterna inom respektive 
Strang, pa detta satt kan en f 1 er skikt sstruktur hos mad- 
rassen erhailas, med exempelvis tva-fyra skikt med varie- 
rande hardhet anordnade over varandra i madrassens tjock- 
leksriktning. Med fordel kan ett stort antal fjadrar av 
varierande hojd vara distribuerat fordelade over madrass- 
ytan. Vidare kan med fordel antalet enheter i varje grupp 
om fj aderenheter av olika hojd vara av samrna storleksord- 
ning, s a att relationen mellan antalet enheter i gruppen 
med minst antal enheter genom antalet enheter i gruppen 
om flest antal enheter exempelvis overstiger 1/10, och 
foretradesvis 1/5 och mest foredraget 1/2. 

Det ar vidare foredraget att f j aderenheterna med en 
awikande hdjd ar anordnade i ett regelbundet, och fore- 
tradesvis repetitivt monster. Exempelvis kan f jaderenhe- 
terna bilda ett schackformigt rutmonster, antingen P a 
langden eller diagonalen av madrassen. Ett m6nster kan 
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aven &stadkommas genom att strangarna som har f jaderenhe- 
ter med en hojd som skiljer sig fr&n ho j den for de ovriga 
fj aderenheterna inorn respektive Strang ar anordnade && 
att dessa f jaderenheter ar forskjutna i forhAllande till 
varandra i strangarnas langdriktning. 

Vidare ar fj aderenheterna med en awikande hojd med 
fordel anordnade i grupper om atminstone tva sadana f ja- 
derenheter vilka ar anordnade angransande till varandra. 
Exempelvis kan f jadrarna vara anordnade parvis eller tre 
och tre. 

Fj aderenheterna med en hojd som skiljer sig fr&n 
ho j den for de ovriga fj aderenheterna inom respektive 
Strang kan vidare vara anordnade sa att olika zoner ska- 
pas hos madrassen, vilka zoner har olika forhallande mel- 
lan f jaderenheter med varierad hojd och ovriga f jaderen- 
heter. P& detta satt kan exempelvis skikten anpassa for 
att passa olika delar av kroppen. 

Strangarna hos madrassen kan vara anordnade sa att 
de utstracker sig i antingen madrassens langdriktning el- 
ler tvarriktning. Eftersom positionen hos fj aderenheterna 
med olika hojd kan styras dels genom bestammande av den 
inbordes positioneringen inom respektive Strang, dels ge- 
nom anordnandet av strangarna i olika forskjutna eller 
icke forskjutna relationer till varandra, sk kan, medelst 
uppf inningen, vasentligen vilka som heist monster for an- 
ordnandet av de olika fj aderenheterna Sstadkommas, oav- 
sett om strangarna anordnas i langdled eller tvarled. 

Medelst madrassen enligt uppf inningen kan vasentli- 
gen alia fjadrar hos madrassen vara vasentligen identis- 
ka, varvid den varierande hojden hos olika f jaderenheter 
leder till en varierad forspanning av f jadrarna. Detta 
gor att tillverkningen blir mycket enkel och effektiv, 
eftersom vasentligen samma komponenter kan anvandas for 
tillverkande av en stort antal olika madras ser med olika 
egenskaper . 



Enligt en andra aspekt av uppfinningen tillhanda- 
halls en motsvarande raetod fdr tillverkande av en madrass 
sasom diskuterats ovan. Metoden omfattar stegen att an- 
ordna spiralf jadrar som f jaderenheter i enskilda holjes- 
fickor efter varandra i avlanga strangar; sammankoppla 
sadana strangar vid sidan om varandra; samt att anordna 
Atminstone en f jaderenhet inom atminstone en Strang med 
en hojd som skiljer sig fran h6jden f6r de ovriga f jader- 
enheterna inom samma Strang. 

Metoden enligt ovan erbjuder motsvarande fordelar 
som diskuterats ovan med avseende pa madrassen enligt 
uppfinningen, och tillhandahaller salunda en relativt 
okomplicerad och kostnadsef fektiv tillverkning av den in- 
ledningsvis diskuterade typen av madrasser. 

Enligt denna metod anordnas foretradesvis flera 
f jadrar i ett flertal strangar med en hojd som skiljer 
sig fran hojden f6r de ovriga fj aderenheterna inom re- 
spektive Strang, och det ar vidare foredraget att fj ader- 
enheterna med en awikande h6jd anordnas i ett regelbun- 
det, och foretradesvis repetitivt monster. Detta mojlig- 
g6r bl a den f lerskiktsstruktur hos madrassen som disku- 
terats ovan. Det ar vidare foredraget att steget att sam- 
mankoppla strangarna utfors sa att strangar med f jaderen- 
heter med en hojd som skiljer sig fran h6jden fdr de ov- 
riga fj aderenheterna inom respektive Strang anordnade sa 
att dessa f j aderenheter ar forskjutna i forhallande till 
varandra i strangarnas langdriktning . 

Steget att anordna atminstone en f jaderenhet inom 
atminstone en Strang med en hojd som skiljer sig fran 
hojden for de ovriga fj aderenheterna inom samma Strang 
omfattar vidare foretradesvis steget att begransa holjes- 
fickans volym for namnda atminstone en f jaderenhet. Pa 
detta satt kan hojden enkelt justeras och varieras, och 
samtidigt kan likadana f jadrar anvandas i hela madrassen, 
vilket ar produktionstekniskt f drdelaktigt . Harigenom 
tillhandahalls dessutom, utover den primart ef terstravade 
hdjdskillnaden, dessutom en skillnad i forspanning mellan 



fjadrama i f j aderenheterna . Detta ar en f6rdel, eftersom 
fjadrama har olika egenskaper i olika forspanningstill- 
st&nd, och detta darmed bidrar till att &stadkomma en 
f lerskiktsstruktur hos madrassen. For den handelse samma 
forspanningsgrad av n&goh anledning onskas i hela madras - 
sen kan detta andock &stadkomrnas genom att dessutom an- 
vanda olika hoga f jadrar med lampligt valda hojder. 

H61 jesf ickans volym kan lampligen begransas genom 
inforande av &tminstone en ytsammankoppling for holjet, 
och foretradesvis genom infdrande av en svets. P& detta 
satt kan vasentligen satnma materialmangd anvandas for 
alia f j&derenheter, men en svets anordnas pa lampligt 
stalle for Sstadkommande av den varierade hojden. Detta 
mojliggor en mycket effektiv och flexibel produktion. 
Speciellt ar det foredraget att steget att anordna spi- 
ralf jadrar som f jaderenheter i enskilda holjesfickor om- 
fat tar stegen att vika ett hoi jesmaterial i langdrikt- 
ningen for strangen; att anordna svetsar i tvarriktningen 
for avdelande av .holjesfickor; att infora f jadrar i hol- 
jesfickorna; och att anordna en svets i strangens langd- 
riktning for att forsluta hoi jesf ickornas oppning. Om 
derma tillverkningsmetod anvands kan hoi jesf ickornas vo- 
lym enkelt begransas genom inforande av Stminstone en yt- 
terligare svets i langdriktningen vid namnda holjesficka. 
Detta erbjuder en mycket effektiv och flexibel tillverk- 
ning. Denna ytterligare svets kan antingen anordnas i 
narheten av namnda svets i strangens langdriktning for 
att forsluta hoi jesf ickornas oppning, eller pit avst&nd 
fr^n namnda svets i strangens langdriktning for att for- 
slut hoi jesf ickornas oppning, och d& foretradesvis i en 
motsatt sida av hoi jesf ickan. 

Enligt en tredje aspekt av uppfinningen tillhanda- 
h&lls en motsvarande anordning for tillverkande av en 
madrass. Anordningen omf attar organ for anordnande av 
spiralf jadrar som f jaderenheter i enskilda holjesfickor 
efter varandra i avl&nga strangar, samt organ for samman- 
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kopplande av s&dana strangar vid sidan ora varandra. Vida- 
re omf attar den organ for varierande av ho j den for atmin- 
stone en f jaderenhet inom Atminstone en Strang relativt 
ho j den for de ovriga fj aderenheterna inom samma Strang. 
5 Organet f6r varierande av ho j den for Atminstone en f ja- 
derenhet inom Atminstone en Strang relativt ho j den for de 
ovriga f j aderenheterna inom samma Strang omf attar fore- 
tradesvis organ for att begransa hoi jesf ickans volym for 
narnnda Atminstone en fjaderenhet, 

10 Anordningen enligt ovan erbjuder motsvarande forde- 

lar som diskuterats ovan med avseende pA madrassen och 
metoden enligt uppf inningen, och tillhandahAller sAlunda 
en relativt okomplicerad och kostnadsef f ektiv tillverk- 
ningsutrustning for tillverkande av den inledningsvis 

15 diskuterade typen av madrasser. 

Organet for anordnande av spiralf jadrar som f jader- 
enheter i enskilda holjesfickor efter varandra i avlAnga 
strangar omf attar fore tradesvis : organ for vikande av ett 
holjesmaterial i langdriktningen for strangen; en forsta 

20 svetsutrustning for anordnande av svetsar i tvarriktning- 
en for avdelande av holjesfickor; inforingsorgan for in- 
forande av f jadrar i hoi jesf ickorna; och en andra svets- 
utrustning for anordnande av en svets i strangens langd- 
riktning for att forsluta hoi jesf ickornas oppning. Vidare 

25 omf at tar organet for varierande av ho j den for Atminstone 
en f jaderenhet inom Atminstone en Strang relativt ho j den 
for de ovriga f j aderenheterna inom samma Strang foretra- 
desvis organ for inforande av Atminstone en ytterligare 
svets i langdriktningen vid narnnda holjesficka. Detta er- 

30 bjuder en relativt enkel och kostnadsef fektiv produk- 

tionsutrustning, samtidigt som en flexibel och effektiv 
produktion kan erhAllas. 

Organet for inforande av atminstone en ytterligare 
svets i langdriktningen vid narnnda holjesficka kan omf at - 

35 ta ett organ for utforande av en relativ rorelse i tvar- 
riktningen mellan strangen som skall svetsas och svetsut- 
rustningen. Organet for utforande av en relativ rorelse i 
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tv^rriktningen mellan strangen som skall svetsas och 
svetsutrustningen kan omfatta ett rdrligt bararbord f6r 
uppbarande av strangen under svetsningen. Alternativt kan 
organet for utforande av en relativ r6relse i tvarrikt- 
5 ningen mellan strangen som skall svetsas och svetsutrust- 
ningen omfatta en forskjutbar svetsutrustning, 

Dessa och andra aspekter och sardrag hos uppf inning- 
en kommer framg&r av den ef terf 61 jande beskrivningen av 
specifika utforandena av uppf inningen, ritningarna och 
, 10 patentkraven. 

Kort beskrivning av ritningarna 

Uppf inningen skall nu i exemplif ierande syfte be- 
skrivas mer ing&ende med hjalp av utforingsexempel, och 
15 med hanvisning till de bifogade ritningarna, p& vilka: 
Fig 1 visar en perspektiwy av ett avsnitt av en 
madrass enligt ett forsta utforande av uppf inningen; 

Fig 2 visar en perspektiwy av ett avsnitt av en 
madrass enligt ett andra utforande av uppf inningen; 
20 Fig 3 visar en tvarsnittsvy fr&n sidan tvars 

strangriktningen hos madrassen av ett avsnitt av en mad- 
rass enligt det fdrsta utforandet av uppf inningen; 

Fig 4 visar en vy fran sidan langs med strangrikt- 
ningen hos madrassen av ett avsnitt av en madrass enligt 
25 ett ytterligare utforandet av uppf inningen; 

Fig 5 visar en schematisk vy ovanif r&n av ett av- 
snitt av en madrass enligt det forsta utforandet av upp- 

: f inningen; 

Fig 6 visar en schematisk vy ovanif r&n av ett av- 
/ m 30 snitt av en madrass enligt ett ytterligare utforande av 

• * * upp f inni ngen ; 

Fig 7 visar en schematisk vy ovanifr&n av ett av- 
snitt av en madrass enligt ett ytterligare utforandet av 
: \: uppf inningen ; 

35 Fig 8 visar en schematisk vy ovanifran av ett av- 

snitt av en madrass enligt ett ytterligare utforandet av 
••••• uppf inningen; 
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Fig 9 visar en schematisk vy ovarii f rein av ett av- 
snitt av en madrass enligt ett ytterligare utforandet av 
uppf inningen; 

Fig 10 visar en vy ovanifr&n av en madrass enligt 
5 ett ytterligare utforandet av uppf inningen, dar fig 10a- 
10c visar schematiska forstoringar av markerade omr&den; 

Fig 11 visar en vy ovanifr&n av en madrass enligt 
ett ytterligare utforande av uppf inningen; 

Fig 12 visar en vy ovanif rhn av en madrass enligt 
10 ett ytterligare utforande av uppf inningen; 

Fig 13 visar en madrass enligt ett ytterligare utfo- 
rande av uppf inningen, dar fig 13a visar en perspektiwy 
av madrassen, och fig 13b visar ett tvarsnitt av en del 
av madrassen i fig 13a; 
15 Fig 14 visar en madrass enligt ett ytterligare utfo- 

rande av uppf inningen, dar fig 14a visar en perspektiwy 
av madrassen, och fig 14b visar ett tvarsnitt av en del 
av madrassen i fig 14a; och 

Fig 15 visar en perspektiwy over ett utforande av 
20 en anordning for tillverkande av en madrass enligt upp- 
f inningen. 

Beskrivning av foredragna utf oringsf ormer 

En res&rmadrass enligt uppfinningen omfattar, s&som 

25 t ex visas i fig 1-2 , ett flertal sammankopplade spiral - 
fjadrar 1 inneslutna i holjesfickor 2, bildande fjaderen- 
heter 3. Holjet ar lampligen av ett, foretradesvis svets- 
bart, textilmaterial, men andra material Sctsom olika ty- 
per av plastmaterial ar ocks& mojliga att anvanda. Det ar 

30 ocks& mojligt att anvanda icke svetsbara textilmaterial, 
s&som bomullstyg. S&dana madrasser, s k pocket madrasser, 
ar tidigare kanda. Vid tillverkningen tillverkas strangar 
4 av sammankopplade resSrkarnor i hoi j en automat iskt, 
varefter dessa strangar kapas i lampliga langder och sam- 

35 manfogas sida vid sida till madrasser 5, vilket i sig ar 
en sedan tidigare kand teknik. 



Sasom namnts anordnas holjena med fjadrar foretra- 
desvis efter varandra i strangar, varefter sadana Strang 
ar fasts vid varandra sida vid sida, sasom indikerats i 
fig 1-2. Fdretradesvis fasts raderna samman med 2-3 i 
ho j died utspridda fastpunkter mitt for respektive f jader 
Fler eller farre fastpunkter ar dock naturligtvis mo j - 
liga. Det ar aven m6jligt att anordna en langre fastlinje 
vasentligen parallellt med f jadrarnas langdriktning 
istallet for flera kortare fastpunkter. Sammankopplingen 
av strangar vid- varandra kan ske genom svetsning eller 
limning. Denna sammankoppling kan dock alternativt ske 
medelst klamrar, med hjalp av kardborreband, eller pa an- 
nat lampligt satt. Det ar aven m6jligt att sammankoppla 
strangar genom att anordna ett ytterligare tyg eller lik- 
nande 6ver och/eller under strangarna. 

Inom atminstone vissa strangar ar det vidare anord- 
nat f jaderenheter 31 med en hojd som skiljer sig fran 
ho j den f6r de ovriga f jaderenheterna 30 inom samma 
Strang. F6retradesvis omf attar madrassen flera fjadrar i 
ett flertal strangar som bar en hojd som skiljer sig fran 
hojden for de ovriga f jaderenheterna inom respektive 
Strang. Pk detta satt kan en f lerskiktsstruktur hos mad- 
rassen erhallas, med exempelvis tva-fyra skikt med varie- 
rande hardhet anordnade 6ver varandra i madrassens tjock- 
leksriktning. I utf Srandeexemplet i fig 3 astadkoms ett 
6vre, mjukare skikt A, och ett hardare undre skikt B. 

F jaderenheterna 30, 31 med olik hojd kan med fordel 
vara distribuerat fordelade 6ver madrassytan. I det for- 
sta utforandeexemplet, visat i fig l, 3 och 5, finns det 
vasentligen lika manga laga f jaderenheter 31 som hoga 
f jaderenheter 30, dvs relationen mellan antalet enheter i 
gruppen med minst antal enheter genom antalet enheter i 
gruppen om flest antal enheter ar vasentligen 1. Fjader- 
enheterna med en awikande hojd, dvs de laga f jaderenhe- 
terna 31, ar vidare anordnade i ett regelbundet och repe- 
titivt monster, dar varannan f jaderenhet i strangarna ar 
hog och varannan lag. Strangarna ar vidare anordnade for- 
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skjutet relativt varandra, sh att det Sven i en riktning 
tvars strangarnas langdriktning ar omvaxlande hoga och 
laga f jaderenheter . Harigenom bildar f jaderenheterna av 
respektive hojd diagonala linjer over madrassytan. Detta 
5 monster framg&r tydligt av exempelvis fig 5. 

I ett andra utforandeexempel, visat i fig 6, firms 
det ocksci vasentligen lika m&nga l&ga fj aderenheter 31 
som hoga f jaderenheter 30. P jaderenheterna ar vidare aven 
har anordnade i ett regelbundet och repetitivt monster, 

10 men dar f jaderenheterna av respektive hojd ar ordnade tvk 
och tva. Strangarna ar vidare anordnade forskjutet rela- 
tivt varandra, men varje Strang ar harvid forskjuten tvS. 
f jaderpositioner . 

I ett andra utforandeexempel, visat i fig 7, finns 

15 det ocks& vasentligen lika manga l&ga f jaderenheter 31 

som hoga f jaderenheter 30. F jaderenheterna ar vidare aven 
har anordnade i ett regelbundet och repetitivt monster, 
men dar f jaderenheterna av respektive hojd ar ordnade tva 
och tv&. Strangarna ar vidare anordnade forskjutet rela- 

20 tivt varandra, ak att det aven i en riktning tvars 

strangarnas langdriktning ar parvis omvaxlande hoga och 
l&ga f jaderenheter. Harvid bildar f jaderenheterna grupper 
om f jaderenheter av olika hojd, som tillsammans bildar 
ett schackf ormigt rutmonster. 

25 I ett tredje utfdrandeexempel, visat i fig 8, finns 

det ocksci vasentligen lika m&nga l&ga f jaderenheter 31 
som hoga f jaderenheter 30. F jaderenheterna ar vidare aven 
har anordnade i ett regelbundet och repetitivt monster, 
och dar f jaderenheterna av respektive hojd ar ordnade tva 

30 och tv& inom varje Strang. Strangarna &r vidare anordnade 
forskjutet relativt varandra, sh att det aven i en rikt- 
ning tvars strangarnas langdriktning ar parvis omvaxlande 
hoga och l&ga f j aderenheter , men till skillnad fr£n utfo- 
randeexemplet i fig 6 motsvarar f orskjutningen har endast 

35 en f j&derenhet istallet for tv&. Harvid bildar f jaderen- 
heterna diagonala sicksack- linjer over madrassytan. 
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I ett fjarde utfSrandeexempel, visat i fig 9, firms 
det ocksa. vasentligen lika manga laga f j aderenheter 31 
som h6ga fj aderenheter 30. Fjaderenheterna med en awi- 
kande hojd, dvs de laga fjaderenheterna. 31, ar vidare an- 
ordnade i ett regelbundet och repetitivt monster, dar 
varannan f jaderenhet i strangarna ar hog och varannan 
lag. Daremot ar inte alia strangarna anordnade fdrskjutet 
relativt varandra, utan endast var tredje Strang ar f&r- 
skjuten. Detta monster framgar tydligt av exempelvis fig 
9. 

Naturligtvis ar manga andra typer av monster for an- 
ordnande av de olika typerna av fj aderenheter mojliga. 
Olika monster ger olika madrassegenskaper, och kan salun- 
da valjas for astadkommande av olika typer av madrasser. 

Vidare ar det mojligt att anvanda olika monster el- 
ler olika typer av fj aderenheter i olika zoner hos mad- 
rassen. Pa detta satt kan exempelvis skikten anpassas for 
att passa olika delar av kroppen. I ett exempel, vilket 
schema tiskt visas i fig 10 och fig lOa-c, ar tre zoner 
71-73 anordnade hos madrassen. I en av andzonerna, 71, 
anvands ett monster sasom det som beskrivits tidigare med 
hanvisning till fig 7, i den mellersta zonen, 72, anvands 
ett monster relativt likt det som beskrivits tidigare med 
hanvisning till fig 9, och i den andra andzonen, 73, an- 
vands ett monster sasom det som beskrivits tidigare med 
hanvisning till fig 8. 

Det inses dock att manga andra mojligheter att an- 
ordna olika zoner hos en madrass foreligger medelst upp- 
finningen. I de olika zonerna kan t ex en eller flera av 
foljande parametrar skilja sig at: 

• Ho j den pa fjaderenheterna i de olika grupperna; 

• Antalet grupper av fj aderenheter av olika hojd som 
anvands (t ex en, tva, tre eller f ler) ; 

• Forhallandet mellan antalen fj aderenheter av respek- 
tive grupp som anvands; och 

• Monstret enligt vilket fjaderenheterna ar anordnade; 
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• Fjadrarna som anvands inom f jaderenheterna hos en 
eller flera av grupperna. 

Det inses vidare att zonerna inte maste anordnas som 
segment efter varandra i madrassens langdriktning, utan 
kan ha en valfri form over madrassytan, s&som exempelvis 
inre zoner som helt innesluts av en omgivande yttre zon. 

Strangarna hos madrassen, dar ^.tminstone n&gon, och 
foretradesvis vasentligen alia, strangarna har f jaderen- 
heter av olika hojd, kan vara anordnade s& att de ut~ 
stracker sig i madrassens langdriktning, s&som visas i 
fig 11. Detta ar f ordelaktigt , d& det innebar att langre 
strSngar kan tillverkas och anvandas, vilket ar produk- 
tionsmassigt f ordelaktigt . Det ar dock ocks& mojligt att 
anordna strangarna i madrassens tvarriktning, sisom fram- 
g&r av fig 12. 

Vid tillverkning av madrasser enligt ovan kan till 
2 0 stora delar konventionella och i sig kanda metoder och 

anordningar anvandas, t ex for inforande och inneslutande 
av fjadrar i hoi jesf ickor, sammanf ogande av strangar till 
madrasser och s& vidare. S&dana metoder och anordningar 
ar sedan tidigare kanda , och kommer darfor inte att be- 
25 skrivas sarskilt ing&ende i denna skrift. Exempelvis ar 
s&dana tidigare kanda, allmanna utrustningar och metoder 
for tillverkande av pocketmadrasser beskrivna i EP 
0764608, EP 0781726, EP 0967031 och EP 0985369, vilka 
skrifter harmed inkorporeras genom hanvisning. 
30 Med hanvisning till fig 15 och fig 1 skall nu ett 

utforingsexempel for tillverkande av en madrass enligt 
ovan beskrivas. Enligt utf oringsexemplet viks forst ett 
holjesmaterial 2 i langdriktningen for strangen som skall 
tillverkas. Darefter anordnas svetsar 6 i tvarriktningen 
35 for avdelande av hoi jesf ickor 3, vilka d& i detta lage 

har en botten och sidor som bildas av det vikta holjesma- 
terialet, och ytterligare sidor som bildas av svetsarna i 




5 



10 



15 
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tvarriktningen. Mot ena l&ngsidan, i den bottnen motsatta 
anden, ar dock fickoma fortfarande oppna. I detta till- 
stand kan sedan sammanpressade fjadrar 1 inforas i h61- 
jesfickorna. Naturligtvis ar det dock aven mojligt att 
5 istallet forst anordna f jadrarna i det vikta holjesmate- 
rialet, och sedan tillfora svetsar i tvarriktningen mel- 
lan dem. Det &r vidare mojligt att forst saramanpressa 
fjadrar och sedan vika holjesmaterialet over dem. 

Efter anordnandet av de sammanpressade f jadrarna i 

10 holjesf ickorna forsluts fickorna aven i den oppna anden, 
t ex genom anordnade av en svets 7 i strangens langdrikt- 
ning. Fore eller efter forslutandet av oppningen hos 
fickorna anordnas dessutom &tminstone en ytterligare 
svets 8 i langdriktningen vid de holjesfickor som skall 

15 bilda lagre f jaderenheter, for att darmed begransa dessa 
holjesf ickors volym och darmed f jaderenhetens hojd. Fore- 
tradesvis anordnas derma ytterligare svets 8 i narheten 
av svetsen 8 i strangens langdriktning. Det kr dock aven * 
mojligt att istallet anordna den ytterligare svetsen 8 pk 

20 avst&nd fr&n den for slut ande svetsen 7, och dk foretra- 

desvis i en motsatt sida av hoi jesf ickan, dvs vid botten- 
delen hos holjet. 

Som ett ytterligare alternativ ar det mojligt att 
anordna ytterligare, begransande svetsar i b&da kortan- 

25 dorna av f jaderenheterna, s&som visas i fig 4. Harigenom 
ar det mojligt att astadkomma en madrass med t ex flersk- 
siktsegenskaper pk b&da sidorna av madrassen. T?k detta 
satt blir madrassen vandbar, och brukbar pk b&da sidor. 
Madras segenskaperna pk de b&da sidorna kan harvid anting- 

30 en goras likadana, vilket gor att madrassen upplevs lika- 
dant oavsett vilken sida som hamnar upp&t, eller olika, 
vilket gor att upplevelsen av madrassen kan forandras ge- 
nom att vanda den. 

De begransande svetsarna anordnade pk omse sidor om 

35 madrassen kan anordnas direkt motstSende varandra, dvs sk 
att de pa omse sidor begransar samma fjaderenhet, s&som 
visas i exemplet i fig 4 . Alternativt kan de dock anord- 
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nas forskjutet ifr&n varandra, ek att de begransar olika 
f jaderenheter . I detta utforande har f jaderenheterna 
fortfarande olika h&jd, raknat frkn respektive madrass- 
yta, men deras absoluta hojd, dvs den faktiska utstrSck- 
5 ningen vinkelratt mot madras sytorna, kan i detta utforan- 
de vara identisk for samtliga f jadrar. 

Organet for inforande av &tminstone en ytterligare 
svets 8 i langdriktningen vid natrunda hSljesficka omfat- 

10 tar, sasom visas i fig 15, ett organ for utforande av en 
relativ rorelse i tvarriktningen mellan strangen som 
skall svetsas och svetsutrustningen. Organet for utforan- 
de av en relativ rorelse i tvarriktningen mellan strangen 
som skall svetsas och svetsutrustningen kan omfatta ett 

15 bararbord 101 for uppbarande av strangen under svetsning- 
en. Vidare en svetsutrustning 102 anordnad for tillfo- 
rande av svetsen. Svetsutrustningen ar i detta fall en 
ultraljudssvets med ett ultral judsutsandande horn 103, 
vilket vid svetsning samverkar med en dyna 104 p& den 

20 andra sidan av holjesmaterialet som skall svetsas* Svets- 
utrustningen sitter pa en stallning 105, vilken i sin tur 
ar sammankopplad med f orskjutningsorgan 106 for forskju- 
tande av svetsutrustningen i en tvarriktning relativt ba- 
rarbordet 101 och strangen som skall svetsas. Forskjut- 

25 ningsorganen ar i detta utforande en linjarmotor, men 
andra alternativ, s&som kolvar, kedjestyrningar , ar gi- 
vetvis ocksS. tankbara. 

Alternativt ar det aven mojligt att l&ta forskjut- 
ningsorganet 106 verka mot bararbordet, varvid svetsut- 

30 rustningen istallet kan hallas fast, medan bararbordet 
och strangen forflyttas. 

Forskjutningen mellan bararbord/strSng och svetsut- 
rustning kan vara anordnad att ske mellan vissa forutbe- 
stamda steg. Det ar dock foredraget att denna rorelse kan 

35 ske stegvis, vilket mojliggor en okad flexibilitet i 
tillverkningsprocessen. 
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I fallet dk en relativrorelse mellan strangen och 
svetsutrustningen efterstr&vas kan med fordel samma 
svetsutrustning anvandas bkde f6r att svetsa den forslu- 
tande svetsen 7 och den ytterligare, volymen begransande 
5 svetsen 8. I detta fall ar det aven mojligt att endast 
anordna den forslutande svetsen 7 over fickor dar en yt- 
terligare, volymen begransande svets inte skall anordnas. 
Harigenom uppkommer dk vasentligen endast en langsg&ende 
svets, men som inte loper langs en rat linje, utan uppvi- 

10 sar stegvisa eller gradvisa tandningar. 

I exemplet i fig 1 visas ett exempel p§. en rnadrass 
dar en forslutande svets 7 ar anordnad langs hela strang- 
en, och ytterligare, volymen begransande svetsar 8, ar 
anordnade mellan den forslutande svetsen 7 och fjadern 

15 vid de f j aderenheter som har en begransad hojd. 

I exemplet i fig 2 visas istallet ett exempel pk en 
rnadrass dar den forslutande! svetsen 7 endast ar anordnad 
over fickor dar en ytterligare, volymen begransande svets 
8 inte skall anordnas. Harigenom uppkommer da vasentligen 

20 endast en langsg&ende svets, men som inte loper langs en 
rat linje, utan uppvisar stegvisa eller gradvisa tand- 
ningar . 

I fallet da olika svetsutrustningar anvands kan med 
fordel svetsutrustningen for tillforande av den ytterli- 

25 gare, volymen begransande svetsen 8 vara anordnad efter 
svetsutrustningen for tillforande av den forslutande 
sve tsen 7, sk att svetsen 7 tillfors fore svetsen 8. 

I fallet dk olika svetsutrustningar anvands ar det 
aven mojligt att endast anvanda tvli eller fler fasta 

30 svetsutrustningar, dvs utrustningar som inte ar forskjut- 
bara relativt bararbordet och strangen. Istallet kan i sk 
fall svetsutrustningarna vara f orinstallerade pk olika 
niv&er i strangens tvarriktning . 



35 



Efter forslutande av holjesf ickorna vands sedan 
fjadrarna eventuellt, dk det normal t ar foredraget att 
svetssidan hamnar pk en kortsida av f jaderenheterna, och 
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sairauanpressningeri av fjadrarna slapps sa att de spanner 
ut det slutna inre utrymmet som bildats i hoi jesf ickorna. 

Darefter sammanfogas flera strangar vid varandra 
sida vid sida, s&som indikerats i fig 1. Detta kan ske 
5 genom tillforande av 2-3 i hojdled utspridda lim- eller 
svetspunkter medelst motsvarande lim- eller svetsutrust- 
ning. Det ar aven mojligt att anordna en langre fastlinje 
vasentligen parallellt med f jadrarnas langdriktning 
istailet for flera kortare fastpunkter. Samniankopplingen 

10 kan, s&som diskuterats tidigare, styras sa att ett onskat 
monster erh&lles. 

Spiralf jadrar av m&nga storlekar kan anvandas i sam- 
band med foreliggande uppf inning, och i princip kan hur 
stora eller sm& f jadrar som heist anvandas. Det ar dock 

15 foredraget att anvanda f jadrar med en diameter pk 2-10 

cm, och mest foredraget ca 6 cm. Fjadrarna omf attar f ore- 
tradesvis Stminstone fyra f jadervarv, och f oretradesvis 
farre an 10 f jadervarv. Vidare ar de med f6rdel tillver- 
kade av spiraltr&dar med en tjocklek i intervallet 0 # 5 - 

20 3,0 mm, och f oretradesvis en tr&dtjocklek i intervallet 

1,5 - 2,2 mm. Det ar aven mojligt att anvanda spiralf jad- 
rar av flera olika dimensioner i samma madrass. 



Medelst uppfinningen ar det, s&som diskuterats ovan, 
25 mojligt att &stadkomma en stor mangd olika madrassegen- 

skaper for olika zoner eller for hela madrassytan. Det ar 
dock vidare mojligt att anvanda den uppf inningsenliga 
tekniken for andra andamlil . 

Exempelvis ar det mojligt att anordna lagre fjader- 
30 enheter i mitten av madrassen och hogre fj aderenheter som 
en ram runt madrassen, eller &tminstone langs nagon eller 
n&gra av sidorna. Ett exempel p& ett s&dant utforande vi- 
sas i fig 13a, dar en ram om tva f jaderenheters bredd av 
hogre fj aderenheter &r anordnade som en ram runt madras - 
35 sen. I fig 13b visas ett tvarsnitt'av en del av madras- 
sen, dar de hogre ramf jaderenheterna bef inner sig till 
vanster. Med denna madrass &stadkoms en forhojning vid 
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madras sens ytterkant, vilket t ex forhindrar att en lig- 
gande rullar ut ur sangen. En liknande effekt kan dock 
exempelvis Astadkommas genom att enbart ordna en forhojd 
kant vid en eller b&da langsidorna. 
5 Anv&ndningen av en forhojd ram kan naturligtvis kom- 

bineras med t ex ett monster som ger en f lerskiktsstruk- 
tur hos den inre madrassytan, och andra kombinationer ar 
gi vet vis ocksci mojligt. 

For dubbelsangar ar det vidare mojligt att dessutom 

10 anordna en forhojning i mitten av madrassen, for att pa 
detta satt battre avdela de olika madrasshalvorna, och 
undvika att madrassen s junker ner i mitten vilket skapar 
en "grop" i madrassen som m&nga upplever som okomforta- 
be'lt. Ett exempel p& en sadan madrass visas i fig 14a och 

15 14b. Avdelningen i mitten av madrassen kan givetvis kom- 
bineras med en yttre ram eller liknande, sisom diskute- 
rats ovan. 

Uppfinningen har ovan beskrivits med hjalp av utfd- 

20 ringsexempel . Flera varianter av uppfinningen ar dock 

mojliga. Exempelvis kan andra hoi jesmaterial , fjaderstor- 
lekar osv anvandas. Vidare kan anordningen och metoden 
utforas pi andra satt. Fjaderhojden kan ocksS. vara varie- 
rad mellan flera olika hojder, varvid fler an tvk skikt 

25 hos madrassen erh&lls. Exempelvis kan pS. detta satt en- 
kelt en tre- eller fyrskiktsstruktur Sstadkommas - Det ar 
vidare mojligt att anordna f jaderenheterna med olika hojd 
i m&nga andra monster an vad som diskuterats ovan. Vidare 
ar det mojligt att ha samma eller olika antal fjaderenhe- 

30 ter av respektive hojd. For avdelande och forslutande av 
holjesf ickprna liksom for sammankopplingen av strangar 
med varandra kan flera andra sammankopplingsmedel anvan- 
das <kn svetsning. Exempelvis skulle lim, klammor, sommar, 
nitar mm kunna anvandas. Alia s&dana narliggande varian- 

35 ter maste anses omfattas av uppfinningen sisom den av- 
gransas av de ef terfol jande patentkraven . 
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PATENTKRAV 



1, Madrass omfattande spiral fjadrar anordnade som 
fj aderenheter i holjesf ickor , vilka fj aderenheter &r 
anordnade efter varandra i avl&nga strangar, varvid 
madrassen omfattar ett flertal s&dana sammankopplade 
strangar anordnade vid sidan om varandra, kannetecknad 
av att &tminstone en f jaderenhet inom Stminstone en 
Strang har en hojd som skiljer sig fr&n ho j den for de 
ovriga f jaderenheterna inom sarnma Strang. 

2 . Madrass i enlighet med patentkrav 1, varvid flera 
fjadrar i ett flertal strangar har en hojd som skiljer 
sig fr&n ho j den for de ovriga f jaderenheterna inom re- 
spektive Strang. 

3. Madrass i enlighet med patentkrav 2, varvid f ja- 
derenheterna med en awikande hojd ar anordnade i ett 
regelbundet, och f dretradesvis repetitivt monster. 

4. Madrass i enlighet med patentkrav 2 eller 3, var- 
vid f jaderenheterna med en awikande hojd ar anordnade 
i grupper om Sitminstone tv& s&dana fj aderenheter vilka 
ar anordnade angransande till varandra. 

5. Madrass i enlighet med n&got av patentkraven 2-4, 
varvid strangama som har f j aderenheter med en hojd som 
skiljer sig fr«kn hojden for de ovriga f jaderenheterna 
inom respektive Strang ar anordnade sa att dessa f ja- 
derenheter ar forskjutna i forhallande till varandra i 
strangarnas langdriktning. 

6. Madrass i enlighet med nagot av patentkraven 2-4, 
varvid f jaderenheterna med en hojd som skiljer sig fr&n 
hojden for de ovriga f jaderenheterna inom respektive 
Strang ar anordnade s& att olika zoher skapas hos mad- 
rassen. 



7. Madrass i enlighet med n&got av foreg&ende pa- 
tentkrav, varvid strangarna ar anordnade sk att de ut- 
stracker sig i madrassens langdriktning. 

8. Madrass i enlighet med n&got av patentkraven 1-7, 
varvid strangarna ar anordnade s& att de utstracker sig 
i madrassens tvarr iktning . 

9. Madrass i enlighet med n&got av foreg<kende pa- 
tentkrav, varvid vasentligen alia f jadrar hos madrassen 
ar vasentligen identiska, varvid den varierande ho j den 
hos olika f jaderenheter leder till en varierad forspan- 
ning av f j&drarna. 

10. Metod for tillverkande av en madrass omfattande 
stegen: 

anordna spiralf jadrar som f jaderenheter i enskilda 
holjesfickor efter varandra i avl&nga strangar; 

sammankoppla s&dana strangar vid sidan om varandra 
kannetecknad av det ytterligare steget att anordna 
atminstone en f jaderenhet inom atminstone en Strang med 
en hojd som skiljer sig fr&n hojden for de ovriga f ja- 
derenheterna inom samma Strang. 

11. Metod i enlighet med patentkrav 10, varvid flera 
f jadrar i ett flertal strangar anordnas med en hojd som 
skiljer sig fr&n hojden for de ovriga f j aderenheterna 
inom respektive Strang. 

12. Metod i enlighet med patentkrav 11, varvid f ja- 
derenhet erna med en awikande hojd anordnas i ett re- 
gelbundet, och foretradesvis repetitivt monster. 

13. Metod i enlighet med n&got av. patentkraven 11- 
12, varvid steget att sammankoppla strangarna utfors s& 
att strangar med f jaderenheter med en hojd som skiljer 
sig fr&n hojden for de ovriga f jaderenhet erna inom re- 
spektive Strang anordnade sa att dessa f jaderenheter ar 
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forskjutna i forh&llande till varandra i strangarnas 
langdr iktning . 

14. Metod i enlighet med n&got av patentkraven 10- 
13, varvid steget att anordna &tminstone en fjaderenhet 
inom Stminstone en string med en hojd som skiljer sig 
fr&n ho j den for de ovriga f j aderenheterna inom samma 
Strang omf attar steget att begransa h61jesf ickans volym 
for namnda atminstone en fjaderenhet. 

15. Metod i enlighet patentkrav 14, varvid holjes- 
f ickans volym begransas genom inforande av Stminstone 
en ytsammankoppling for holjet, och f oretradesvis genom 
inforande av en svets. 

16. Metod i enlighet med nagot av patentkraven 10- 
15, varvid steget att anordna spiralf jadrar som f jader- 
enheter i enskilda holjesfickor omf attar stegen: 

vikande av ett hoi jesmaterial i langdr iktningen for 
strangen; 

anordnande av svetsar i tvarriktningen for avdelande 

av hoi jesf ickor; 

inforande av f jadrar i hoi jesf ickorna; och 
anordnande av en svets i strangens langdriktning for 

att forsluta hoi jesf ickornas oppning. 

17. Metod i enlighet med patentkrav 16, varvid At- 
minstone en holjesfickas volym begransas genom inforan- 
de av Atminstone en ytterligare svets i langdr iktningen 
vid namnda holjesficka. 

18. Metod enligt patentkrav 17, varvid namnda ytter- 
ligare svets anordnas i narheten av namnda svets i 
strangens lkngdriktning for att forsluta hoi jesf ickor- 
nas oppning. 

19. Metod enligt patentkrav 17, varvid namnda ytter- 
ligare svets anordnas pa avstand fr&n namnda svets i 
strangens langdriktning for att forslut hoi jesf ickornas 
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6ppning # och foretradesvis i en motsatt sida av holjes- 
f ickan. 

20. Anordning for tillverkande av en madrass omf at- 
tande organ for anordnande av spiral f jadrar som fjH- 
derenheter i enskilda holjesfickor efter varandra i av- 
l&nga strangar, samt organ f6r sammankopplande av s&da- 
na str&ngar vid sidan om varandra 

kannetecknad av att den ytterligare omf attar organ 
for varierande av ho j den for &tminstone en f jaderenhet 
inom Stminstone en Strang relativt ho j den for de ovriga 
f jaderenheterna inom samma Strang. 

21. Anordning i enlighet med patentkrav 20, varvid 
organet for varierande av ho j den for &tminstone en f ja- 
derenhet inom ettminstone en Strang relativt hojden for 
de ovriga f jaderenheterna inom samma Strang omf at tar 
organ for att begransa hoi jesf ickans volym for namnda 
&tminstone en f jaderenhet. 

22. Anordning i enlighet med patentkrav 20 eller 21, 
varvid organet for anordnande av spiral f jadrar som 

f jaderenheter i enskilda holjesfickor efter varandra i 
avllinga strangar omf attar: 

organ for vikande av ett hoi jesmaterial i langdrikt- 
ningen for strangen; 

en forsta svetsutrustning for anordnande av svetsar 
i tvarriktningen for avdelande av holjesfickor; 

inforingsorgan for inforande av f jadrar i holjes- 
fickorna; och 

en andra svetsutrustning for anordnande av en svets 
i strangens langdriktning for att forsluta holjesfick- 
ornas oppning. 

23. Anordning i enlighet med patentkrav 22, varvid 
organet for varierande av hojden for &tminstone en f ja- 
derenhet inom litminstone en Strang relativt hojden for 
de ovriga f jaderenheterna inom samma Strang omf attar 



23 

organ f6r inforande av Stminstone en ytterligare svets 
i langdriktningen vid namnda h61jesficka. 

24. Anordning i enlighet med patentkrav 23, varvid 
organ for inforande av Stminstone en ytterligare svets 
i langdriktningen vid namnda holjesficka omfattar ett 
organ for utforande av en relativ rorelse i tvarrikt- 
ningen mellan strangen som skall svetsas och svetsut- 
rustningen. 

25. Anordning i enlighet med patentkrav 24, varvid 
organet for utforande av en relativ rorelse i tvarrikt- 
ningen mellan strangen som skall svetsas och svetsut- 
rustningen omfattar ett rorligt bararbord for uppbaran- 
de av strangen under svetsningen. 

26. Anordning i enlighet med patentkrav 24 f varvid 
organet for utforande av en relativ rorelse i tvarrikt- 
ningen mellan strangen som skall svetsas och svetsut- 
rustningen omfattar en forskjutbar svetsutrustning. 
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SAMMANDRAG 



En madrass omfattande spiral f jadrar anordnade som 
fjaderenheter i hdljesf ickor, en s k pocketmadrass, ar 
5 tillhandahallen. Fjaderenhetema hos madrassen ar 
anordnade efter varandra i avl^nga strangar, varvid 
madrassen orafattar ett flertal sadana samtnankopplade 
strangar anordnade vid sidan om varandra. Utm&rkande for 
madrassen ar att &tminstone en fjaderenhet inom 
10 atminstone en string har en hojd som skiljer sig fran 
hdjden for de 6vriga f j aderenheterna inom samma string. 

For publicering: Fig 1. 
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